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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej STa svymagania szczegotowe dotyice wykonania i odbioru rob6t zawanych z oczyszcze-
niem i skropieniem warstw konstrukcyjnych nawierzictv ramach zadani®rzebudowa i wzmocnienie nawierzchni
odcinka DK-81 w Zorach.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokuirperetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reatjarobét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST doty@asad prowadzenia robét asanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw
konstrukcyjnych przed uieniem nasgfpnej warstwy nawierzchni.

Podbudowa z kruszywa famanego stabilizowanego maxmée skropionadulzie emulsj asfaltows sredniorozpadow
Warstwy konstrukcyjne bitumiczne skropiongiemulsj asfaltovs szybkorozpadow

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia @ zgodne z obowkzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjanpodanymi w ST D-M.
00.00.00. ,Wymagania ogoélne” pkt. 1.4.

1.5.0g06Ine wymagania dotycace robot
Og6lne wymagania dotygee robét podano w ST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogblpkt.1.5.

2. MATERIALY
Ogolne wymagania dotygze materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania padanST D-M.00.00.00. ,Wymagania
ogolne” pkt. 2.

2.1.Podstawowe wymagania dotycgce materiatdw

Materiaty do skropienia warstw konstrukcji nawidrat musz by¢ zaakceptowane przezziniera i musz posiada
Aprobat; Techniczr IBDiIM. Do kazdej ilosci jednorazowo odbieranej partii lepiszcza agabna powinna hy
deklaracja zgodrigi z Aprobas Techniczm na wyréb.

2.2.Emulsja asfaltowa

Do skropienia podbudéw niebitumicznych rigleuzy¢ emulsg asfaltowa kationows $redniorozpadow K-2 o wigci-
wosciach zgodnych z ,Warunki Techniczne. Drogowe Katiwe Emulsje Asfaltowe EmA-99”, IBDIM Warszawa 1999
Zeszyt 60.

Tabela 1. Wymagania dla asfaltowej emulsji katioapdredniorozpadowej K2 :

Lp. Wiasciwosci Metoda badania Wymagania
1 | Zawartd¢ lepiszcza ,% wg WT Zeszyt 60 pkt. 5.3 50-70
2 | Lepkai¢ wg Englera®E wg WT Zeszyt 60 pkt. 5.4 >3
3 | Lepkos¢ BTA, 4 mm, s wg WT Zeszyt 60 pkt. 5.5 <15
4 | Jednorodn&, % ¢ 0,63 mm wg WT Zeszyt 60 pkt. 5.6 <0,10
5 | Jednorodné&, % @ 0,16 mm wg WT Zeszyt 60 pkt. 5.6 <0,25
6 | Sedymentacja, % wg WT Zeszyt 60 pkt. 5.8 <5,0
7 | Przyczepn& do kruszywa, % wg WT Zeszyt 60 pkt. 5.9. > 85
8 | Indeks rozpadu wg WT Zeszyt 60 pkt. 5.10. 800 13

Do skropienia warstw konstrukcyjnych bitumicznydiaay uzy¢ emulsy; asfaltovs kationows szybkorozpadowo wiasci-
wosciach zgodnych z ,Warunki Techniczne. Drogowe Kiatiwe Emulsje Asfaltowe EmA-99”, IBDIM Warszawa 1999
Zeszyt 60.

Tabela 2. Wymagania dla asfaltowej emulsji katioapszybkorozpadowej K1-65 :

Lp. Wiasciwosci Metoda badania Wymagania
1 | Zawartd¢ lepiszcza ,% wg WT Zeszyt 60 pkt. 5.3 63 - 67
2 | Lepkai¢ wg Englera®E wg WT Zeszyt 60 pkt. 5.4 >6
3 | Jednorodn&, % ¢ 0,63 mm wg WT Zeszyt 60 pkt. 5.6 <0,10
4 | Jednorodn&, % ¢ 0,16 mm wg WT Zeszyt 60 pkt. 5.6 <0,25
5 | Sedymentacja , % wg WT Zeszyt 60 pkt. 5.8 <5,0
6 | Przyczepn&t do kruszywa, % wg WT Zeszyt 60 pkt. 5.9. =85
7 | Indeks rozpadu wg WT Zeszyt 60 pkt. 5.10. <90
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2.3.Przechowywanie materiatéw
Warunki przechowywania emulsji nie mpgowodowa utraty jej cech i obtenia jakdci. Przechowywanie i transport
emulsji powinien by zgodny z zaleceniami producenta.

3. SPRZET
Ogblne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogélne”. (%t

3.1.Sprzet do oczyszczenia warstw nawierzchni
Do oczyszczania warstw nawierzchni rnglestosowd szczotki mechaniczne. Zaleca sizycie uradzeh dwuszczot-
kowych. Pierwsza ze szczotek powinna yykonana z twardych elementéw czysmozh i stey¢é do zdrapywania
oraz usuwania zanieczyszazgrzylegajcych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powposadé mickkie ele-
menty czyszczee i shey¢ do zamiatania. Zalecaggizywanie szczotek wypoganych w uradzenia odpylajce.
Sprzt pomocniczy:

- sprezarki,

- zbiorniki z wod,

- szczotki eczne.

3.2.Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nafeuzywaé skrapiarlk lepiszcza wypos@mn dodatkowo w lang do rcznego
spryskiwania. Skrapiarka powinnadwyposaona w uradzenia pomiarowo-kontrolne pozwaleg¢ na sprawdzanie i
regulowanie nagpujacych parametréw:

- temperatury rozkladanego lepiszcza,

- cisnienia lepiszcza w kolektorze,

- obrotow pompy dozugej lepiszcze,

- predkasci poruszania giskrapiarki,

- ilosci lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powiniendizolowany termicznie, tak aby bylo rdiwe zachowanie stalej tem-
peratury lepiszcza. Skrapiarka powinna zapéwozktadanie lepiszcza z tolerangjl0 % od ilgci zatlazonej. W miej-
scach trudnodogbnych naley stosowd koncowke (lang;) polaczory ze skrapiark do recznego skropienia.

4. TRANSPORT
Ogolne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M.00.00.00. ,Wymagagalne” pkt. 4.

4.1. Transport emulsji

Transport emulsji powinien odbywasic w cysternach samochodowych. Dopuszczasgisowanie beczek lub innych
pojemnikéw stalowych. Cysterny przeznaczone dowpoze emulsji powinny by przedzielone przegrodami, dziey-
mi je na komory o pojemsoi nie wickszej niz 1 nt, a kada przegroda powinna ndiavykroje umaliwiajace prze-
ptyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeaczone do transportu lub sktadowania emulsji ppwby¢ czyste

i nie powinny zawieraresztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne zasady wykonywania Robét podano w ST D-M@@O. ,Wymagania ogolne” pkt. 5.

5.1.0czyszczenie warstw nawierzchni
Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usimiluznego materiatu, brudu, btota i kurzu przez oczysazz
mechaniczne lub przyzyciu spezonego powietrza.

5.2.Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinnacbgczyszczona. Zeli do oczyszczenia warstwy bytazywvana woda to
skropienie lepiszczem me nasipi¢ dopiero po wyschrciu warstwy. Skropienie warstwy m® rozpoczé Sie po
akceptacji przez lryniera jej oczyszczenia.

Temperatura emulsji asfaltowej kationowej powinmg zgodna z temperaturalecan przez Producenta.

Skropienie powinno hiyréwnomierne, a il& rozktadanego lepiszcza po odparowaniu wody powbyiaéwna ilaci
zalozonej w p.5.2.1. Skropiona emujsasfaltova warstwa powinna kypozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na
okres niezhdny do catkowitego rozpadu emulsji i odparowaniawa emulsji.

Przed utgeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej \Wylwca powinien zabezpieczgkropiorn, warstwe
nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszgzdjylko niezkydny ruch budowlany. Jakiekolwiek uszkodzenia po-
wierzchni powinny by przez Wykonawg naprawione.

5.2.1. Zuycie emulsji
Zuzycie emulsji asfaltowej kationowej zgodnej z wymaigai pkt. 2.2 do skropienia warstw konstrukcyjnych
powinno by w takiej ilasci, aby po odprowadzeniu wody z emulsjisgoasfaltu wynosity odpowiednio:

— podbudowa niebitumiczna 0,5 kd/m
— nawierzchnia asfaltowa o chropowatej powierzchni 0,35 kg/m,
— polaczenie nowych warstw (podbudowa-awica-scieralna) 0,2 kg/f
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6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdlpkt. 6.

6.1.Badania i kontrola przed przystapieniem do robot

Jezeli Inzynier zaleci, to przed przygtieniem do robét Wykonawca powinien przeprowaduibbne skropienie w celu
okreslenia optymalnych parametrow pracy skrapiarki (pbadowa, w miejscu zaproponowanym przez Wykonawc
zaakceptowanym przezzynier).

6.2.Badania i kontrola w czasie robot

6.2.1. Badania lepiszczy

Ocena lepiszcza powinna dpparta na atestach producenta (deklaracja zgogrmo tym, ze Wykonawca powinien
kontrolowa dla kazdej dostawy asfaltowej emulsji kationowej lepkovg EmA-99. Wyniki badéa powinny by
zgodne z wymaganiami zawartymi w p. 2.2.

6.2.2. Sprawdzenie jednorodn€ti skropienia i zuzycia lepiszcza

Jednorodn& skropienia powinna l#ysprawdzana wizualnie. Konteollosci rozktadanego lepiszcza po odparowaniu
wody naley wykona wedtug metody podanej w opracowaniu ,Powierzchmioutrwalenia. Oznaczanie $lo
rozkladanego lepiszcza i kruszywa”. Badanie halgrzeprowadzakazdorazowo przed rozpoeziem pracy skrapiarki
w danym dniu oraz w ggu dnia w przypadku zmiany parametréw skrapiarki.

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D-M.00@(V@ymagania ogolne” pkt 7.

7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostl obmiarow jest 1 mi (metr kwadratowy) oczyszczonej i skropionej powémi.

8. ODBIOR ROBOT

Ogollne zasady odbioru rob6t podano w ST D-M.00@0,%/ymagania ogélne” pkt. 8.

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wynikds z biezacej kontroli emulsji, ildci roztozonego lepiszcza,
deklaracje zgodnigi producenta.

Odbioru dokonuje laynier na podstawie wynikow bagl&/ykonawcy i ogtdzin warstwy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatrici podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogolne” 9kt

9.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 rh oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjngblejmuje:

- zakup i dostarczenie materiatow

— mechaniczne oczyszczeniezlej nizej potazonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentyairpolewaniem
woda lub wzyciem spezonego powietrza,

— reczne odspojenie stwardniatych zanieczysacze

— napetnienie skrapiarek lepiszczem,

— podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,

— skropienie powierzchni warstwy lepiszczem widiozgodnie z pkt.5.2.1,

- przeprowadzenie pomiaréw i badiaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technieg

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. ,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczeniesdiorozkiadanego lepiszcza i kruszywa". Zalecaneepr&éDDP do
stosowania pismem GDDP-5.3a-551/5/92 z dnia 1992302

2 ,Warunki Techniczne. Drogowe kationowe emulsjaldewve EmA-99”. IBDIM, Warszawa 1999, Zeszyt 60.
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