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D - 05.03.11. FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWYCH NA ZIMNO

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej STa svymagania szczeg6towe dotyce wykonania i odbioru robét zymanych z frezowaniem
istniefacych nawierzchni asfaltowej na zimno w ramach zed@irzebudowa i wzmocnienie nawierzchni odcinka DK-81 w
Zorach.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Doktirfemetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu i reatigarobot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét obgtych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej ST doty@asad prowadzenia robét amanych z frezowaniem korekcyjnym nawierzchni
asfaltowych na zimno ngiedni gruba¢ 5,0 cm.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimne kontrolowany proces skrawania goérnej warstwy inesghni
asfaltowej, bez jej ogrzania, na odtoma gigbokas¢.

1.4.2. Frezarka drogowa maszyna do frezowania nawierzchni na zimno.

1.4.3. Pozostate okéenia podstawowe podane w niniejszej STzgodne z zamieszczonymi w ST D-M.00.00.00.
"Wymagania ogoine" pkt. 1.4.

1.5. OgdIne wymagania dotycgce robot
Ogo6lne wymagania dotygze wykonania rob6t podano w ST D-M.00.00.00. "Wyamag ogdine" pkt. 1.5.

2. MATERIALY
Materiaty z frezowania natg przekaza do dyspozycji Zamawiagego.

3. SPRZAT

Ogoblne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogoline" Bkt

Do frezowania nawierzchni na zimno nglestosowad frezarki drogowe umdiwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej
na zimno na oki&ona gtebokas¢ z doktadnécia okreslona w pkt. 5 niniejszej ST.

Frezarka powinna ldysterowana elektronicznie i zapewhimchowanie wymaganej rowdmd oraz pochylé poprzecznych

i podtuznych powierzchni po frezowaniu. Wymagadwnai¢ okreslono w pkt. 5 niniejszej ST. Do matych robokynier
moze dopyci¢ frezarki sterowane mechanicznie.

Szerokd¢ bebna frezujcego powinna hy dobrana zalaie od zakresu robét. Przy frezowaniu calej jezsirarokdcé
bebna skrawajcego powinna hy co najmniej réwna 1200 mm. Frezarki muday¢ wyposaone w przenénik
sfrezowanego materiatu, pode¢go go z jezdni na samochody. Przy pracach prawgdh na terenie zabudowanym
frezarki musz by¢ zaopatrzone w systemy odpylania. $przyty do frezowania nawierzchni powinien odpowiaged
wzgledem typu i ilgci wymaganiom zawartym w PZJ i byaakceptowany przezAyniera.

Wydajnai¢ frezarek powinna zapewnivykonanie robot przy jak najmniejszych zakiécehiagchu.

4. TRANSPORT

Ogoblne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagagiane" pkt. 4.

Transport powinien kiytak zorganizowany, aby zapewnprac frezarek bez postoju. Materiat e by wywozony
dowolnymisrodkami transportowymi.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne zasady wykonywania Robét podano w ST D-N@ODO. "Wymagania ogoine" pkt.5.

5.1. Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna lgyfrezowana do gbokasici, szerokéci i pochylér zgodnych z DokumentacProjektovy.

Jezeli ruch drogowy ma by dopuszczony po sfrezowanejeéa jezdni, to wowczas, ze wzglow bezpieczistwa

nalezy speiné nastpujace warunki:

a) naley usun scigty materiat i oczyci¢ nawierzchng,

b) przy frezowaniu poszczegoélnych paséw ruchu, wegbpodhuznych pionowych krawdzi nie mae przekracza40
mm,
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c) przy lokalnych naprawach polegeych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii krgwmika @cieku) dopuszcza @i
wiekszy uskok ni okreslono w pkt b), ale przy gbokdsci wiekszej od 75 mm wymaga on specjalnego
oznakowania,

d) krawedzie poprzeczne na zakezenie dnia roboczego powinnydklinowo sciete.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Ogdlne zasady dotyaze kontroli jakéci Rob6t podano w ST D-M 00.00.00. "Wymagania ogbipkt. 6.

6.1.Kontrola jakdci robét podczas frezowania nawierzchni na zimnwipoa obejmowéa pomiary okrélone w tablicy 1.

Tablica 1. Zakres estotliwosci bada kontrolnych przy frezowaniu nawierzchni na zimno.

Lp Wiasciwosé Czstotliwos¢ bada kontrolnych
1. Rowndg¢ podhwna tata 4-metrovs co 20 m

2. Rowng¢ poprzeczna tata 4-metrovg co 20 m

3. Spadki poprzeczne co 50 m

4. Szeroké frezowania co50m

5. Gkbokas¢ frezowania na bieaco

6.2. Dopuszczalne tolerancje

Sfrezowana powierzchnia nawierzchni powinnéa byodna z DokumentacProjektovd, z nastpujacymi tolerancjami:
¢ Nieréwnaci powierzchni mierzone ta#-metrove zgodnie z BN-68/8931-04 nie powinny przekrac@mm.

¢ spadek poprzeczny0,5%.

¢ szerokd¢ frezowaniat 5¢cm

¢ glebokas¢ frezowaniat 5mm

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST D-M.00@\@ymagania ogdlne” pkt 7.

7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostk obmiarow jest 1 M (metr kwadratowy) sfrezowanej powierzchni.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST D-M.00@0Wymagania ogolne” pkt. 8.

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z DokumentaBjrojektove i ST jezeli wszystkie badania i pomiary wg pkt. 6
niniejszej ST daly wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatrisi podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogoélne” 9kt

9.1. Cena jednostki obmiarowe;j

Cena jednostkowa uwzglnia:

— prace pomiarowe,

- oznakowanie robot,

— frezowanie na oki&tona glebokasc,

- wywiezienie sfrezowanego materiatu na odlégido 10 km
— przeprowadzenie pomiaréw nawierzchni po sfrezowaniu
- uporazidkowanie terenu robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réenoawierzchni planografem i tat
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