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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej STa svymagania szczeg6towe dotyce wykonania i odbioru robét zgg@anych z oczyszcze-
niem i skropieniem warstw konstrukcyjnych nawiemsicw ramach zadanirojekt budowlano-wykonawczy pri@a
potprzetazowego dla sieci cieplnej 2xDn500 w km85;80 DK-81 wZorach

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktimperetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reatiiarobot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres Robét obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST doty@asad prowadzenia robdt aganych z oczyszczeniem i skropieniem warstw
konstrukcyjnych przed ul@niem naspnej warstwy nawierzchni.

Podbudowa z kruszywa famanego stabilizowanego maxme skropionadulzie emulsj asfaltovy sredniorozpadow
Warstwy konstrukcyjne bitumiczne skropionglemulsj asfaltows szybkorozpadouw

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia @ zgodne z obowzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjanpiodanymi w ST D-M.
00.00.00. ,Wymagania ogélne” pkt. 1.4.

1.5.0g06Ine wymagania dotycgce Robdt
Og6lne wymagania dotygze Robét podano w ST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdpkt.1.5.

2. MATERIALY
Ogolne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania padanST D-M.00.00.00. ,Wymagania
ogolne” pkt. 2.

2.1.Podstawowe wymagania dotycgce materiatow

Materiaty do skropienia warstw konstrukcji nawidrat musz by¢ zaakceptowane przezziymiera i musz posiada
Aprobat; Technicza IBDiM. Do kazdej ilosci jednorazowo odbieranej partii lepiszcza agabna powinna hky
deklaracja zgodrigi z Aprobas Techniczm na wyréb.

2.2.Emulsja asfaltowa

Do skropienia podbudéw niebitumicznych rigleuzy¢ emulsg asfaltow kationowa sredniorozpadow K-2 o wiaci-
wosciach zgodnych z ,Warunki Techniczne. Drogowe Katiwe Emulsje Asfaltowe EmA-99”, IBDIM Warszawa 1999
Zeszyt 60.

Tabela 1. Wymagania dla asfaltowej emulsji katioepiredniorozpadowej K2 :

Lp. Wiasciwosci Metoda badania Wymagania
1 | Zawartd¢ lepiszcza ,% wg WT Zeszyt 60 pkt. 5.3 50-70
2 | Lepkai¢ wg Englera®E wg WT Zeszyt 60 pkt. 5.4 >3
3 | Lepkaos¢ BTA, @4 mm, s wg WT Zeszyt 60 pkt. 5.5 <15
4 | Jednorodn&, % ¢ 0,63 mm wg WT Zeszyt 60 pkt. 5.6 <0,10
5 | Jednorodn&, % @ 0,16 mm wg WT Zeszyt 60 pkt. 5.6 <0,25
6 | Sedymentacja , % wg WT Zeszyt 60 pkt. 5.8 <5,0
7 | Przyczepn& do kruszywa, % wg WT Zeszyt 60 pkt. 5.9. > 85
8 | Indeks rozpadu wg WT Zeszyt 60 pkt. 5.10. 800 13

Do skropienia warstw konstrukcyjnych bitumicznycery uzy¢ emulsi; asfaltovs kationowy szybkorozpadowo wiasci-
wosciach zgodnych z ,Warunki Techniczne. Drogowe Kadiwe Emulsje Asfaltowe EmA-99”, IBDIM Warszawa 1999
Zeszyt 60.

Tabela 2. Wymagania dla asfaltowej emulsji katioepszybkorozpadowej K1-65 :

Lp. Wiasciwosci Metoda badania Wymagania
1 | Zawartd¢ lepiszcza ,% wg WT Zeszyt 60 pkt. 5.3 63 - 67
2 | Lepkai¢ wg Englera®E wg WT Zeszyt 60 pkt. 5.4 >6
3 | Jednorodn&, % ¢ 0,63 mm wg WT Zeszyt 60 pkt. 5.6 <0,10
4 | Jednorodn&, % ¢ 0,16 mm wg WT Zeszyt 60 pkt. 5.6 <0,25
5 | Sedymentacja , % wg WT Zeszyt 60 pkt. 5.8 <5,0
6 | Przyczepn&t do kruszywa, % wg WT Zeszyt 60 pkt. 5.9. =85
7 | Indeks rozpadu wg WT Zeszyt 60 pkt. 5.10. <90
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2.3.Przechowywanie materiatow
Warunki przechowywania emulsji nie mpgowodowa utraty jej cech i obtenia jakdci. Przechowywanie i transport
emulsji powinien by zgodny z zaleceniami producenta.

3. SPRZET
Ogblne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogolne”. j3kt

3.1.Sprzet do oczyszczenia warstw nawierzchni
Do oczyszczania warstw nawierzchni rnglestosowd szczotki mechaniczne. Zaleca siycie uradzea dwuszczot-
kowych. Pierwsza ze szczotek powinna byykonana z twardych elementéw czysmgzh i sheyé do zdrapywania
oraz usuwania zanieczyszézgrzylegajcych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powposiadd mickkie ele-
menty czyszcxee i shizy¢ do zamiatania. Zalecaesizywanie szczotek wypoganych w uradzenia odpylajce.
Sprzt pomocniczy:

- sprzarki,

- zbiorniki z wod,

- szczotki eczne.

3.2.Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nafeuzywa¢ skrapiark lepiszcza wypos@ng dodatkowo w lang do rcznego
spryskiwania. Skrapiarka powinnadwyposaona w uradzenia pomiarowo-kontrolne pozwajeg¢ na sprawdzanie i
regulowanie nagpujacych parametréw:

- temperatury rozkladanego lepiszcza,

- cisnienia lepiszcza w kolektorze,

- obrotow pompy dozagej lepiszcze,

- predkasci poruszania siskrapiarki,

- ilosci lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien cbizolowany termicznie, tak aby bylo iave zachowanie stalej tem-
peratury lepiszcza. Skrapiarka powinna zapéwniktadanie lepiszcza z toleranejl0 % od ildgci zatazonej. W miej-
scach trudnodogpnych naley stosowd koncowke (lanc;) pofaczors ze skrapiark do rcznego skropienia.

4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M.00.00.00. ,Wymagagélne” pkt. 4.

4.1. Transport emulsji

Transport emulsji powinien odbywasie w cysternach samochodowych. Dopuszczasgisowanie beczek lub innych
pojemnikéw stalowych. Cysterny przeznaczone dowpoze emulsji powinny by przedzielone przegrodami, dziey-
mi je na komory o pojemroi nie wickszej ni 1 nt, a kada przegroda powinna ndiavykroje umdaliwiajace prze-
ptyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeaczone do transportu lub sktadowania emulsji powby¢ czyste

i nie powinny zawieraresztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne zasady wykonywania Rob6t podano w ST D-MO®@O. ,Wymagania ogoine” pkt. 5.

5.1.0czyszczenie warstw nawierzchni
Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na wsimniluznego materiatu, brudu, btota i kurzu przez oczysmaz
mechaniczne lub przyzyciu sprzonego powietrza.

5.2.Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinnac¢bgczyszczona. Zeli do oczyszczenia warstwy bylazywana woda to
skropienie lepiszczem me nasipi¢ dopiero po wyschetiu warstwy. Skropienie warstwy m® rozpocaé Sie po
akceptacji przez lryniera jej oczyszczenia.

Temperatura emulsji asfaltowej kationowej powining zgodna z temperatuezalecan przez Producenta.

Skropienie powinno kiyrownomierne, a il& rozktadanego lepiszcza po odparowaniu wody powbyiaréwna ilaci
zalozonej w p.5.2.1. Skropiona emujsasfaltova warstwa powinna ky pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na
okres niezhdny do catkowitego rozpadu emulsji i odparowanialywa emulsji.

Przed utegeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej \GMyawca powinien zabezpieczgkropion, warstwe
nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszgzdylko niezlgdny ruch budowlany. Jakiekolwiek uszkodzenia po-
wierzchni powinny by przez Wykonawg naprawione.

5.2.1. Zuycie emuls;ji
Orientacyjne z#ycie emulsji asfaltowej kationowej zgodnej z wymigani pkt. 2.2 do skropienia warstw konstruk-
cyjnych powinno b§ w takiej ilosci, aby po odprowadzeniu wody z emulsjitdoasfaltu wynosity odpowiednio:

— podbudowa niebitumiczna 0:50,7 kg/nf,
— nawierzchnia asfaltowa o chropowatej powierzchni 0,2+ 0,5 kg/m,
— pofaczenie nowych warstw (podbudowa-aw4ca-scieralna) 0,1 0,3 kg/nf.

Przy wykonywaniu skropienia warstw nawierzchni drégkategorii ruchu KR 36 nalery przestrzega zasady
skrapiania jak najmniejgaloscia emulsji.
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6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakoi Rob6t podano w ST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogbdipkt. 6.

6.1.Badania i kontrola przed przystapieniem do robot

Przed przyspieniem do robét Wykonawca powinien przeprowagmidbne skropienie w celu okienia optymalnych
parametréw pracy skrapiarki i oktenia wymaganej iléci lepiszcza w zalaosci od rodzaju i stanu warstwy
przewidzianej do skropienia. Dokladnezgcie emulsji powinno by ustalone na odcinku prébnym, w zadesci od
rodzaju warstwy (poza budayw miejscu zaproponowanym przez Wykonawzaakceptowanym przezaynier).

6.2.Badania i kontrola w czasie robét

6.2.1. Badania lepiszczy

Ocena lepiszcza powinna dpparta na atestach producenta (deklaracja zgogno tym, ze Wykonawca powinien
kontrolow& dla kadej dostawy asfaltowej emulsji kationowej lepkonvg EmA-99. Wyniki bada powinny by
zgodne z wymaganiami zawartymi w p. 2.2.

6.2.2. Sprawdzenie jednorodnézi skropienia i zuzycia lepiszcza

Jednorodn& skropienia powinna ldysprawdzana wizualnie. Kontrollosci rozkladanego lepiszcza po odparowaniu
wody naley wykona wedlug metody podanej w opracowaniu ,Powierzcheioutrwalenia. Oznaczanie $lo
rozkladanego lepiszcza i kruszywa”. Badanie haf@zeprowadzakazdorazowo przed rozpoeziem pracy skrapiarki
w danym dniu oraz w ggu dnia w przypadku zmiany parametrow skrapiarki.

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST D-M.00@@ymagania ogolne” pkt 7.

7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostl obmiarow jest 1 ni (metr kwadratowy) oczyszczonej i skropionej powiémi.

8. ODBIOR ROBOT

Ogoblne zasady odbioru Robét podano w ST D-M.00@Q¥Wymagania ogélne” pkt. 8.

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniad# z biezacej kontroli emuls;ji, iléci rozlozonego lepiszcza,
deklaracje zgodnigi producenta.

Odbioru dokonuje lzynier na podstawie wynikow bafl&Vykonawcy i ogtdzin warstwy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatrsoi podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt

9.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 rh oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjngblejmuije:

— zakup i dostarczenie materiatéw

— mechaniczne oczyszczeniezlaj nizej potazonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentyairpolewaniem
woda lub uzyciem spezonego powietrza,

— reczne odspojenie stwardniatych zanieczysicze

— napetnienie skrapiarek lepiszczem,

— podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,

— skropienie powierzchni warstwy lepiszczem wdiozgodnie z pkt.5.2.1,

- przeprowadzenie pomiaréw i badiaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji techniez

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. ,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczeniesdiorozktadanego lepiszcza i kruszywa". Zalecaneepr@DDP do
stosowania pismem GDDP-5.3a-551/5/92 z dnia 1992302

2 ,Warunki Techniczne. Drogowe kationowe emulsjiaiéewe EmA-99”. IBDIM, Warszawa 1999, Zeszyt 60.
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