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przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakes robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.

A.05.01.00 Warstwy wyrownawcze pod posadzki.

A.05.02.00 Posadzki wlasciwe.

1.4.Okreélenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5.0g06lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
2. Materialy

2.1. Woda (PNEN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wodg zdatna do picia, z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych

tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PNEN 13139:2003)

2.2.1.Piasek powinien spelnia¢ wymagania obowiazujacej normy przedmiotowe, a W
szczegolnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,

piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1200 mm.

2.3. Cement wg normy REN 1911:2002 (patrz SST B.04.02.00)

2.4. Masa zalewowa wqg BR4/677104




kruszywa wynosza przy grubo$ci warstw 2,5 cm — 10 mm, 3,5 cm — 16 mm.

2.6. Wyroby terakotowe

Ptytki podtogowe ceramiczne terakotowe i gresy.
a) Wiasciwosci plytek podtogowych terakotowych:
- barwa: wg wzorca producenta
- nasigkliwo$¢ po wypaleniu nie mniej niz 2,5%
- wytrzymalo$¢ na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa
- S$cieralno$¢ nie wigcej niz 1,5 mm
- mrozoodporno$¢ liczba cykli nie mniej niz 20
- kwasoodpornos¢ nie mniej niz 98%
- tugoodporno$¢ nie mniej niz 90%

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

- dlugosc i szerokosc: 1,5 mm
- grubos¢: 0,5 mm
- krzywizna: 1,0 mm

b) Gresy — wymagania dodatkowe:
- twardos¢ wg skali Mahsa 8
- Scieralno$¢ V klasa $cieralno$ci
- na schodach , komunikacji ogoélnej , holu segmentu- B wykonane jako
antyposlizgowe.
Plytki gresowe i terakotowe musza by¢ uzupetnione nastgpujacymi elementami:
- stopnice schoddw,
- listwy przypodtogowe,
- katowniki,
- narozniki.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

- dtugos¢ i1 szerokos¢: +1,5 mm



SPIrosZKOWaliej raZceirly.
d) Pakowanie

Plytki pakowane w pudta tekturowe zawierajace ok. 1 nf plytek.

Na opakowaniu umieszcza sig:

- nazwe i adres Producenta, nazwe wyrobu, liczbg sztuk w opakowaniu, znak kontroli
jakosci, znaki ostrzegawcze dotyczace wyrobow tatwo ttukacych sig oraz napis ,,Wyrdb
dopuszczony do stosowania w budownictwie Swiadectwem ITB nr...”.

e) Transport

Ptytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu.

Podloge wylozy¢ materiatem wysciotkowym grubosci ok. 5 cm.

Opakowania uktada¢ $cisle obok siebie. Na $rodkach transportu umiesci¢ nalepki

ostrzegawcze dotyczace wyrobow tatwo tlukacych.

f) Sktadowanie
Plytki sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknigtych w oryginalnych opakowaniach.

Wysokos¢ sktadowania do 1,8 m.

2.7. Zaprawa samopoziomujaca

2.8. Material o strukturze antypos$lizgowej

Wymagania:

- dobra przyczepnos¢ do betonu,

- wlasciwosci penetracyjne,

- nieodksztalcalny pod wptywem wysokich temperatur,
- elastyczny (od —20° do + 250°C)

- wytrzymaty (ok. 6,5 Mpa),

- odporny na czynniki mechaniczne i uderzenia.

3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu.



zagrunowaniem podioza mlekiem wapienno-cementowym, ulozeniem zaprawy, z zatarciem

powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i wypetlieniem masa asfaltowa szczelin dylatacyjnych.

Wymagania podstawowe.

Podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem,
ktory okresla wymagana wytrzymatos¢ i grubos¢ podkladu oraz rozstaw szczelin
dylatacyjnych.

Wytrzymatos¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500
nie powinna by¢ mniejsza niz: na $ciskanie — 12 MPa, na zginanie — 3 MPa.

Podloze, na ktorym wykonuje si¢ podktad z warstwy wyréwnawczej
powinno by¢ wolne od kurzu i zanieczyszczen oraz nasycone woda.

Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych
elementdéw budynku paskiem papy.

W podkladzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.

Temperatura  powietrza  przy  wykonywaniu  podktadéw
cementowych oraz w ciagu co najmniej 3 dni nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.

Zaprawe cementowa nalezy przygotowywac mechanicznie.
Zaprawapowinna mie¢ konsystencje gesta — 5-7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

Ilo$¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona
do iloéci niezbednej, ilo$é cementu nie powinna by¢ wicksza niz 400 kg/m®.

Zaprawg cementowa nalezy uklada¢  niezwlocznie  po
przygotowaniu migdzy listwami kierunkowymi o wysokosci rownej grubosci podktadu z
zastosowaniem recznego lub mechanicznego zaggszczenia z  réwnoczesnym
wyréwnaniem i zatarciem.

Podktad powinien mie¢ powierzchni¢ réwna, stanowiaca
ptaszczyzng lub pochylona, zgodnie z ustalonym spadkiem.

Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowa tata przyktadang w dowolnym

miejscu, nie powinna wykazywa¢ wigkszych przeswitow wigkszych niz 5 mm.



- Posadzki nalezy wykonywa¢ zgodnie z projektem, ktory powinien
okresli¢ rodzaj konstrukcji podlogi, grubos¢ warstw, marke zaprawy, wielko$¢ spadkow
rozmieszczenie szczelin dylatacyjnych.

- Podktad pod posadzki na spoiwie cementowym powinien
wykazywaé wytrzymatos¢ nie nizsza — przy posadzkach z betonu odpornego na §cieranie —
16 MPa, przy pozostatych posadzkach — 10 MPa.

- W posadzkach powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne

- oddzielajace posadzke wraz z cala konstrukcja podtogi od pionowych elementéw budynku,
- dzielace fragmenty posadzki o wyraznie r6zniacych si¢ wymiarach,

- przeciwskuczowe w odstepach nie wigkszych niz 6 m, przy czym powierzchnia pola zbli-
zonego do kwadratu nie powinna przekracza¢ 36 m® przy posadzkach z zaprawy
cementowej, 25 fprzy posadzkach dwuwarstwowych z betonu odpornego na $cieranie i
12 m? przy posadzkach jednowarstwowych.

- Posadzki lastrykowe powinny by¢ podzielone na pola o powierzchni nie przekraczajacej 4

m? za pomoca wkiadek z materiatu podatnego na $cieranie (np. z ptaskownika mosigznego,

paska polichlorku winylu) osadzonych w podktadzie.

- Szezeliny dylatacyjne powinny by¢ wypethione masa asfaltowa.

-Mieszankg lastrykowa lub zaprawe¢ cementowa, z ktorej wykonano posadzke nalezy
doktadnie zagescic, a powierzchnig¢ wyrownac i zatrze¢ na gtadko.

- Posadzke lastrykowa utrzymywana w stanie wilgotnym przez co najmniej 5 dni nalezy

wstepnie oszlifowaé, az do uzyskania widocznosci poszczegdlnych ziarn kruszywa.

Oczyszczong posadzke nalezy wyszpachlowaé zaczynem cementowym z ewentualnym

dodatkiem pigmentu i po uptywie co najmniej 5 dni powtdrnie szlifowac.

- Czysta i sucha powierzchnia posadzki powinna by¢ natarta olejem Inianym.

5.4. Uszorstnienie powierzchni komunikacyjnych

- sposob aplikacji i warunki przygotowania podioza nalezy przyja¢ wg warunkow

zastosowanego systemu.



wilgotnosciowych).
Sprawdzi¢ prawidlowos$¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

7. Obmiar robot

Jednostka obmiarowa robot jest m” Tlo§¢ robot okresla sie na podstawie projektu z

uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot
Roboty podlegaja odbiorowi wg. zasad podanych ponize;j.

8.1.0dbidér materialow i robdt powinien obejmowaé zgodnosci z dokumentacja projektowa oraz

sprawdzenie wlasciwosci technicznych tych materialow z wystawionymi atestami wytworcy.

W przypdku zastrzezen co do zgodno$ci materiatu z zaswiadczeniem o jako$ci wystawionym

przez producentapeowinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

8.2.Nie dopuszcza sie stosowania do robot materialéw, ktorych wlasciwo$ci nie odpowiadaja

wymaganiom technicznym.

Nie nalezy stosowac rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika

budowy.

8.4.0dbidr powinien obejmowac:

sprawdzenie wygladu zewngtrznego; badanie nalezy wykonaé przez oceng wzrokowa,

sprawdzenie prawidtowosci uksztaltowania powierzchni posadzki; badanie nalezy

wykona¢ przez oceng wzrokowa,

sprawdzenie grubo$ci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy przeprowadzi¢ na
podstawie wynikéw pomiaroéw dokonanych w czasie wykonywania posadzki.

sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykow materiatow posadzkowych; badania
prostdiniowosci nalezy wykona¢ za pomoca naciagnigtego drutu i pomiaru odchylen z

doktadnoscia 1 mm, a szepkosci spoin — za pomoca szczelinomierza lub suwmiarki.



10. Przepisy zwigzane

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek.

PN-EN 1971:2002 CementSktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.

PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy.

PN-EN 649:20Q Elastyczne pokrycia podlogowe. Homogeniczne i heterogeniczne
pokrycia podtogowe z polichlorku winylu.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
A.06.00.00 ROBOTY MALARSKIE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace

wykonania i odbioru robét malarskich.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakes robot objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na

celu wykonanie nastgpujacych robot malarskich:



2.1. Woda (PNEN 1008:2004)

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazda wode zdatna do picia. Niedozwolone jest uzycie
wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych tluszcze organiczne, oleje

1 mut.

2.2. Mleko wapienne

Mleko wapienne powinno mie¢ postac cieczy o ggstosci $mietany, uzyskanej przez rozcienczenie
1 czeéci ciasta wapiennego z 3 czg$ciami wody, tworzaca jednolita masg¢ bez grudek i zanie-

czyszczen.

2.3. Spoiwa bezwodne

2.3.1.Pokost Iniany powinien by¢ ciecza oleista o zabarwieniu od zottego do ciemnobrazowego i
odpowiadajaca wymaganiom normy panstwowej.

2.3.2.Pokost syntetyczny powinien by¢ uzywany w postaci cieczy, barwy od jasnozéltej do
brunahej, bedacej roztworem zywicy kalafoniowej lub innej w lotnych rozpuszczalnikach,
z ewentualnym diatkiem modyfikujacym, o wlasciwosciach technicznych zblizonych do
pokostu naturalnego, lecz o krotszym czasie schnigcia. Powinien on odpowiadac
wymaganiom normy panstwowej lub $wiadectwa dopuszczenia do stosowania w

budownictwie.

2.4.Rozcienczalniki

W zdeznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:

- wode — do farb wapiennych,

- terpentyng i benzyng — do farb i emalii olejnych,

- inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajow farb
powinny odpowiadaé normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z

zaswiadczeniem o jako$ci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.

2.5. Farby budowlane gotowe




- wydajno$é — 6-10 rvdn,
- max. czas schniecia — 24 h
Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna cynkowa 70% szaiazmatal
- wydajnos¢ — 15-16 riydnr’,
- max. czas schniecia— 8 h
Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogélnego stosowarbaty
- do wygladzania podktadu pod powtoki chlorokauczukowe,
Rozcienczalnik  chlorokauczukowy do wyrobéw  chlorokauczukowych  ogoélnego
stosowania -biaty do rozcienczania wyrobow chlorokauczukowych,
2.5.4. Wyroby epoksydowe
Gruntoszpachléwka epoksydowa bezrozpuszczalnikowa, chemoodporna
wydajnos¢ — 6-10 nydnr’,
max. czas schniecia — 24 h
Farba do gruntowania epoksypoliamidowa dwusktadnikowa wg PN-C-81911/97
wydajno$é — 4,5-5 rivdn®
czas schniecia — 24 h
Emalia epoksydowa chemoodporna, biata
wydajno$é — 5-6 ni/dn’,
max. czas schniecia — 24 h
Emalia epoksydowa, chemoodporna, szara
wydajnosé — 6-8 ni/dn?’
czas schniecia — 24 h
Lakier bitumiczneepoksydowy
- wydajnos¢ — 1,2—1,5 rAdn?’
- czas schniecia— 12 h
2.5.5. Farby olejne i ftalowe

Farba olejna do gruntowania ogélnego stosowania w@1901:2002



- zawarto$¢ substancji lotnych w% masy max. 45%

- roztarcie pigmentéw: max. 90 m

- czas schnigcia powtoki w temp. 20°C i wilgotnos$ci wzglednej powietrza 65% do
osiagnigcia 5 stopnia wyschnigcia — max. 2 godz.

Wymagania dla powlok:

- wyglad zewnetrzny — gtadka, matowa, bez pomarszczen i zaciekow,

- grubos¢ — 106120 um

- przyczepno$¢ do podtoza — 1 stopien,

- elastyczno$¢ — zgigta powloka na sworzniu o $rednicy 3 mm nie wykazuje peknigc lub
odstawania od podtoza,

- twardo$¢ wzgledna — min. 0,1,

- odpornos¢ na uderzenia — masa 0,5 kg spadajaca z wysokosci 1,0 m nie powinna po-
wodowac uszkodzenia powtoki

- odporno$¢ na dziatanie wody — po 120 godz. zanurzenia w wodzie nieze
wystepowac specherzenie powtoki.

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-796012:1996 w bebny lekkie lub wiaderka

stozkowe wg PN-EN-ISO 902:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C.

2.6.Srodki gruntujace

2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:
- powierzchni betonowych lub tynkow zwyktych nie zaleca si¢ gruntowania, o ile $wia-
dectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,
- na chlonnych podlozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farb¢ emulsyjna
rozcienczona woda w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje

si¢ wykonanie powtoki malarskie;.



4. Transport

Farby pakowane wg punktu 2.5.6 nalezy transportowaé zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami

obowiazujacymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

5. Wykonanie robot

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W
okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.

W ciagu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakon-
czeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie
moze spas¢ ponizej +1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jestia@wnie malowanych powierzchni cieptym powie-
trzem od przewoddéw wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitdw mozna wykona¢ po:

- catkowitym utozeniu posadzek,

- usunigciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygatwanie podlozy

5.1.1.Podloze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez
wypelnienie ubytkow zaprawa cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢
oczyszczone z kurzu i brudu, wystajacych drutdow, naciekéw zaprawy itp. Odstajace tynki
nalezy odbi¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypekni¢ zaprawa cementowo-wapienna.

5.1.2.Powierzchnie metalowe powinny byé oczyszczone, odthuszczone zgodnie z wymaganiami

normy PNISO 850211:1996, dla danego typu farby podktadowe;.

5.2. Gruntowanie.

5.2.1.Przy malowaniu farba wapienna wymalowania mozna wykonywa¢ bez gruntowania

powierzchni.



5.3. Wykonywania powlok malarskich

5.3.1.Powtoki wapienne powinny roOwnomiernie pokrywaé podloze, bez przeswitow, plam i
odpryskow.

5.3.2.Powtoki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu $rodkow
myjacych i dezynfekujacych.

Powloki powinny dawa¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni.
Barwa powlok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.
Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i §ladow pedzla.

5.3.3. Powloki z farb i lakieréw olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwg jednolita zgodna
ze wzorcem, bez smug, zaciekow, uszkodzen, zmarszczen, pgcherzy, plam i zmiany
odcienia.

Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk.
Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegdlne warstwy stosowaé farby w

réznych odcieniach.

6. Kontrola jakosci

6.1. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

- sprawdzenie wygladu powierzchni,

- sprawdzenie wsiakliwosci,

- sprawdzenie wyschnigcia podioza,

- sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewnetrzne.
Sprawdzenie wsigkliwo$ci nalezy wykonaé przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod
malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilej powierzchni powinna nastapi¢ nie

wczesniej niz po 3 s.



- sprawdzenie zgodnos$ci barwy ze wzorcem,

- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powloki na zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastycznosci i twardo$ci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi
normami panstwowymi.

Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane

prawidtowo. Gdy ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usunaé wykonane

powloki czesciowo lub catkowicie i wykona¢ powtdrnie.

7. Obmiar robot

Jednostka obmiarowa robot jest m® powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem
malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin
malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. Ilos¢ robot okresla sig na podstawie

projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot
Roboty podlegaja warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;j.

8.1.0dbior podioza

8.1.1. Zastosowane do przygotowania podioza materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie. Podtoze, posiadajace drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez
wypelienie ubytkow zaprawa cementowo-wapienna do robot tynkowych Iub odpowiednia
szpachlowka. Podloze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1.
Jezeli odbidr podtoza odbywa si¢ po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze

przed gruntowaniem oczyscic.

8.2. Odbidér robot malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewngtrznego powlok malarskich polegajace na stwierdzeniu

rownomiernego roztozenia farby, jednolitego natgzenia barwy i zgodno$ci ze wzorcem

do



narzgdziem powloki od podtoza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powloki na zmywanie woda polegajace na zwilzaniu badanej
powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokra migkka szczotka lub szmatka.
Wyniki odbioréw materiatéw i robot powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika

budowy.

9. Podstawa platnoSci

Placi sie za ustalong iloé¢ m® powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygo
towaniem do malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan
lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. Ilos¢ robot okresla si¢ na
podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w

naturze.

10. Przepisy zwigzane
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie prébek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/G-81502 Szmchlowki i kity szpachlowe. Metody badan.
PN-EN 4591:2003 Wapno budowlane.
PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.
PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.
PN-C-81914:2002 Faiby dyspersyjne stosowane wewnatrz.
PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
A.08.00.00 SLUSARKA

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST.

Przelmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace

wykonania i odbioru $lusarki drzwiowe;j .

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3.Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na

celu wykonanie montazu $lusarki drzwiowej .

A.08.01.00 Slusarka drzwiowa aluminiowa.

1.4.Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5.0g6lne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja

projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1.Powloki malarskie

Materiaty na powloki malarskie wg A.06.00.00 niniejszych SST.
2.2. Okucia

Wyroby $lusarskie powinny by¢ wyposazone w okucia zamykajace, zabezpieczajace i uchwytowe
zgodnie z dokumentacja.

2.3.Skladowanie materiatow i konstrukcii

Sktadowanie wyrobow slusarki stalowej wg A.07.00.00 punkt 2.8 niniejszych SST.

2.4. Badania na budowie

2.4.1.Kazda partia materialu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskac
akceptacje Inzyniera.
2.4.2 .Kazdy element dostarczony na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:

- jako$ci materiatow, spoin, otwordéw na $ruby,



zgodnosci z projektem,
zgodno$ci z atestem wytworni,
jakos$ci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,

jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbior konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstalych

uszkodzen w czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

2.5.Slusarka aluminiowa

Whbudowac¢ nalezy slusarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami, uszczelkami i powlokami

anodowymi.

2.5.1.Na elementy $lusarki stosowac ksztattowniki ze stopow aluminium PA3 wg PN-EN 755
1:2001, PNEN 7552:2001 i PNEN 7559:2004.

Potaczenia elementéw wykonywaé jako spawane (druty do spawania PA3), nitowane Iub

skrecane na S$ruby.

Dopuszczalne bledy wykonania elementow powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-

80/M-02138.

2.5.2. Okucia wg punktu 2.3.

2.5.3.Uszczelki i przektadki powinny odpowiada¢ nastgpujacym wymaganiom:

twardo$¢ Shor’a min. 35-40

wytrzymato$¢ na rozciaganie ok. 8,5 MPa
odpornos¢ na temperature od —30 do +80°C
palno$¢ — nie powinny rozprzestrzenia¢ ognia
nasiagkliwo$¢ — nie nasiakliwe

trwato$¢ min. 20 lat.

2.5.4.Powierzchnie elementow nalezy pokry¢ anodowa powtoka tlenkowa typu Al/AnlSu wg
PN-80/H-97023.

3. Sprzet

Do wykonania i montazu $lusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzet.

4. Transport

Kazda partia wyrobow powinna zawieraé wszystkie elementy przewidziane projektem lub

odpowiednia norma.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnym s$rodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed

uszkodzeniem, przesunigciem oraz utrata statecznosci.

5. Wykonanie robot



5.1.Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzic:

- prawidlowo$¢ wykonania o$ciezy,
- mozliwo$¢ mocowania elementéw do $cian,

- jakos$¢ dostarczonych elementéw do wbudowania.

5.2.Flementy powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja techniczna lub instrukcija

zaakceptowana przez Inzyniera.

5.3.Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w $cianach budynku.

Zamiast kotwiein dopuszcza si¢ osadzanie elementow za pomoca kotkow rozporowych lub

kotkéw wstrzeliwanych.

5.4.0sadzone elementy powinny by¢ uszczelnione migdzy oSciezem a o$cieznica lub Sciang tak aby

nie nastgpowalo przewiewanie, przemarzanie lub przecieki wody opadowej. Uszczelnienia

wykonywac¢ z elastycznej masy uszczelniajacej.

5.5.Powloki malarskie powinny by¢ jednolite, bez widocznych poprawek, sladow pedzla, rys i

odpryskow i spelnia¢ wymagania podane dla robot malarskich wg SST A.06.00.00.

6. Kontrola jakoS$ci

6.1.Badanie materiatdw uzytych na konstrukcj¢ nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zataczonych

zaswiadczen o jakoSci wystawionych przez producenta stwierdzajacych zgodno$¢ z

wymaganiami dokumentacji i normami panstwowymi.

6.2. Badanie gotowych elementdw pamsé obejmowagé:

- sprawdzenie wymiaréw, wykonczenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego,
polaczen konstrukcyjnych, prawidtowego dziatania cze¢sci ruchomych.

Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokot odbioru.

6.3.Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac:

- sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem rownosci, pionowosci i spozio-
mowania,

- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,

- sprawdzenie uszczelnienia pomigdzy elementami a oSciezami,

- sprawdzenie dziatania czesci ruchomych,

- stan 1 wyglad wbudowanych elementow oraz ich zgodnos$¢ z dokumentacja.

7. Obmiar rob6t

Jednostka obmiarowa robot dla A.08.01.00 jest ilos¢ m? elementéw zamontowanych wraz z

uszczelnieniem.



Ilo$¢ robot okresla sig¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez

InZyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot

Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu.
Odbior obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci podane w punktach 5 i
6.

9. Podstawa platnoSci

Placi si¢ w jednostkach wg punktu 7 za przygotowanie i dostarczenie na miejsce montazu,

zamontowanie, uszczelnienie otwordw, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane.

PN-80/M-02138. Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.
PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i hapawania.

Ogdlne badania i wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okre$lenia.



